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(54) Palette 



) Die Hochregallager-Palette tst aus einem Oberteil und 
einem Unterteil (13) zusammengeschweiSt, wobei Oberteil 
und Unterteil (13) aus Kunststoff sind. Der Unterteil ist mit 
sechs Langsrippen (14) und zehn Querrippen (15) versehen. 
Die Querrippen im Bereich der Langskanten sowte die 
Langsrippen im Bereich der Langskanten und einer mittleren 
Langslinie weisen halbmondfdrmige Aussparungen auf, in 
denen Stahlrohre lose eingeklemmt sind, urn die Belastbar- 
keit der Palette zu erhohen. Die Palette kann im Hygienebe- 
reich, beispielsweise in der Lebensmittel- und Pharmaindu- 
strie eingesetzt werden. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingoreichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung teil die Querrippen im Bereich der Langskanten und 

. - - . ..... einermittlerenl^gsliniesowiedieLangsrippenimBe- 

Die vorliegende Erfindung betrifft erne Palette. reicfa der Querkanten halbmondfdrmige Aussparungen 

Paletten aus Hoiz sind allgemein bekannt. Solche Pa- 16 bzw. 17 aufweisen. 

letten erweisen sich als nachteilig im Hinblick darauf, 5 In Fig. 4 ist eine solche halbmondfdrmige Aussparung 

daB sie unnygienisch sind, weil Holz schnell organische 18 im Detail dargestellt Der Durchmesser dieser Aus- 

Materie absorbiert sparungen entspricht dem Durchmesser der jeweiligen 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei- Verstarkungsrohre 8 bis 12 (Kg. 2), wobei vorzugsweise 

ne Palette zu schaffen, die man auch im Hygienebereich, alle Verstarkungsrohre denselben Durchmesser aufwei- 

beispielsweise in der Lebensmittel- und Pharmaindu- i 0 sen. Bei bestimmten Anwendungen k5nnte jedoch der 

stne, einsetzen kann. Durchmesser der Langsrohre 8, 9, 10 etwas grdBer als 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Pa- der Durchmesser der Querrohre 1 1 und 12 sein. 

lette nut den im kennzeichnenden Teil des Patentan- Der Unterteil 13 weist drei Langskufen 19, 20 21 

spruchs 1 angegebenen Merkmalen gelost (Fig. 3 und 5) auf, deren AuBenwande 22, 23 (Fig. 4) 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung i5 einen kleinen Winkel mit der Vertikale bilden, derart 

sind m den abhangigenAnsprachenangegeben. daB die Kufe am Boden 24 eine Breite aufweist, die 

Einwichtiger Vorteil der erfindungsgemaBen Palette etwas kleiner als ihre Breite im oberen Bereich 25 ist, 

besteht auch dann, daB sie schwerbelastbar und kosten- urn eine Rutschsicherung bei Stapelung zu erleichtern. 

gOnstigist . . Die Kufen kdnnen seitliche Aussparungen 26, 27 (Fig. 3 

Im tolgenden wird die Erfindung beispielsweise an- 20 und 5) aufweisen. 

handeinerZeichnungnahererlautertEszeigt: Fig. 5 zeigt die fertige Palette aus Kunststoff, bei- 

Fig., l eine perspektivische Darstellung des Oberteils spielsweise aus Polyathylea Die Palette ist aus dem Un- 

emer erfindungsgemaBen Palette, terteil 13 und dem Oberteil 1 zusammengeschweiBt Die 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Armie- VerschweiBung befindet sich im oberen Bereich der Pa- 
rung emer solchen Palette 25 lette und wird im SpiegelschweiBverfahren angebracht 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Unterteils In dieser Ausfuhrung der Erfindung stimmt die Verrip- 

dererfindungsgemtBen Palette, pU ng des Oberteils 1 geometrisch mit der Verrippung 

Fig. 4 erne Querschnittdarstellung im Bereich einer des Unterteils Qberein, so daB bei der Herstellung der 

Ecke einer solchen Palette Palette die Stirnseiten der Rippen beider Teile zusam- 

tig. 5 eine perspektivische Darstellung einer fertigen 30 mengeschweiBt werden. Zwischen Unterteil und Ober- 

Patettenach der Erfindung, teil kdnnen die Verstarkungsrohre 8 bis 12oder gegebe- 

Fig. 6 erne schematische Teildraufsicht der inneren nenfalls nur einige davon in die halbmondfdrmigen Aus- 

Vernppung emer solchen Palette sparungen (18 in Fig. 4) eingelegt werden. Vorzugswei- 

*ig. 7 eine schematische Teildraufsicht eines Palett- se werden die Verstarkungsrohre 8 bis 12 unter sich lose 

enteilsmit ememzentnerzapfen, 35 und mit etwas Spiel an den Enden montiert urn eine 

Fig. 8 erne perspektivische Darstellung zur Erl&ute- Bewegung bei Warmeausdehnung zu ermoglichen. Die 

rung emer Mdghchkeit zum Recycling einer solchen Pa- Verstarkungsrohre sind daher derart eingeklemmt, daB 

n ♦ -i a 1 1 1 . . sie sich bei Tem Peraturveranderungen dehnen kdnnen. 

Fig. 9 em Detail der Umrandung emer solchen Palet- In einer anderen Ausfuhrung der Erfindung kann eine 

tC 'tw ;~ t?- 1 a . 11 al .1 ~. 40 groBflSchige dunne Platte zwischen Unterteil und Ober- 

Der in Fig.l dargestellte Oberteil 1 einer Palette teil geschweiBt werden, so daB in diesem Fall die Verrip- 

nach einer ersten Ausfuhrung der Erfindung ist bei- pungen beider Teile nicht unbedingt geometrisch uber- 

spielsweise als eine Grundplatte 2 aus Kunststoff mit einstimmen mQssen. Die fertige Palette kann grundsatz- 

sechs Langsnppen und zehn Querrippen ausgestaltet, lich gleiche Abmessungen wie die Holz-Europa-Palette 

die gememsame Knotenpunkte aufweisen und zur Ver- 45 nach DIN 15141 aufweisen. Sie kann auch als Hochre- 

starkung des Oberteils dienen. So ist beispielsweise die gal-Palette Anwendung finden. 

Ungsnppe 3 mit der Querrippe 4 im Knotenpunkt 5 Filr eine Serienfabrikation kdnnen Oberteile mit ver- 

verbunden. Diese Verrippung erstreckt sich in der H6he schiedenen Hdhen H (Fig. 5) vorgesehen sein 

des Oberteils 1 bis zur Randebene der Grundplatte Z Fig. 6 zeigt beispielsweise, daB die Verrippung, zu- 

Diese Randebene 1st durch den Rand der vier AuBen- 50 mindest teilweise, vorzugsweise im mittleren Bereich 28 

wande der Grundplatte 2 bestimmt Die Querrippen im der Palette, auch ein X-f5rmiges Muster bilden kann. Im 

Bereich der Ungskanten und einer mittleren Langslinie Randbereich 29 (Fig. 6) der Palette kdnnen die Rippen 

des Oberteils sowie die Langsrippen im Bereich der naher eineinander vorgesehen sein. 

Querkanten des Oberteils weisen halbmondfdrmige Fig. 7 zeigt, daB Oberteil und Unterteil vorzugsweise 

Aussparungen 6 bzw :7auf. 55 mit vier entsprechenden Zentrierzapfen 30 versehen 

In Fig. 2 sind fttnf Verstarkungsrohre 8 bis 12, vor- sein kdnnen, urn beide Teile leichter zu verbinden. Der- 

zugsweise aus Stahl, dargestellt Die langeren Rohre 8, 9, artige Zentrierzapfen sind insbesondere fur Paletten oh- 

10 sind etwas kOxzer als die Ungskante und die kQrze- ne Verstarkungsrohre vorgesehen, weil diese sonst bei 

ren Rohre 1 1 und 12 etwas kiirzer als die Querkanten der Montage von selbst eine Zentrierwirkung ausQbea 

C ^ ri C i L\i m M , 0 J 1L 60 Fifi- 8 z^gt in anschaulicher Form, wie die Palette 

Fig. 3 zeigt den Unterteil 13 der Palette, welcher durch Sagen zwischen den Enden der Langsrohre 8, 9 

ebenfalls aus Kunststoff 1st und 6 Langsrippen und 10 und 10 und der Querrohre 12 in zwei Teile 31 und 32 

Querrippen aufweist Die Rippen des Unterteils 13 sind getrermt werden kann, urn nach Abtrennen eines End- 

relativ viel hdher als die Rippen des Oberteils 1, wie aus stocks 33 des bereits abgetrennten Teils 32 mit der 

Fig. 3 am Beispieli der Langsrippe 14 und der Querrippe 55 Querrohre 12 diese herauszuziehen. Danach kdnnen mit 

15 ersichtlich 1st Diese Verrippung erstreckt sich bis zur Leichtigkeit alle Verstarkungsrohre herausgezogen 

durch die Hdhe der vier AuBenwande des Unterteils 13 werden. u5g C zogen 

bestimmten Randebene, wobei auch bei diesem Unter- In Fig. 9 ist ein Detail des angespritzten Randes 34 
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der oberen Flache der Palette dargestellt, welcher vor- 

gesehen ist, um die Rutschsicherheit zu ermoglichen. Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 

Damit ist die Palette stapelbar. Bei der Variante ohne -_— - 

Rutschsicherung kann sie nur aufeinandergestellt wer- 
den. 5 

Aus den Figuren ist ersichtlich, daB eine Kraftuber- 
tragung uber eine verstarkte Kunststoffkonstruktion an 
den Ecken erleichtert wird Zudem sind vorzugsweise 
die AuBenwande verstarkt, das heiBt dicker als die ande- 
ren, um die Palette vor Beschadigung zu schiitzen. Fur io 
die AuBenwande kann man beispielsweise eine Dicke 
von 4 bis 10 mm vorsehen. 

FUr den Hygieneaspekt k6nnen die Paletten so ausge- 
legt werden, daB sie gut zu reinigen sind, das heiBt ohne 
Ecken, U-Profile oder tote Ecken, an denen sich 15 
Schmutz oder Wasser ansammeln k5nnte. Der Rand 34 
ist vorzugsweise an einigen Stellen unterbrochen, damit 
Wasser herunterflieBen kann. 

Vorzugsweise werden spritzgegossene Paletten aus 
Recyclingmaterial hergestellt und sind selbst recyclier- 20 
bar. Die Stirnseiten der Kufen kdnnen optische Markie- 
rungen aufweisen oder glatt sein, um beispielsweise Eti- 
ketten ankleben zu konnen. 



Patentanspruche 25 

1. Palette, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus 
einem Oberteil (1) und einem Unterteil (13) zusam- 
mengeschweiBt ist, und daB Oberteil (1) und Unter- 
teil (13) aus Kunststoff sind. 30 
Z Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Oberteil (1) und/oder der Oberteil (13) 
mit einer inneren Verrippung versehen ist 

3. Palette nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verrippung des Oberteils (1) und die 35 
Verrippung des Unterteils (13) dasselbe Verrip- 
pungsmuster aufweisen. 

4. Palette nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verrippung des Oberteils (1) und 
die Verrippung des Unterteils (13) Aussparungen 40 
aufweisen, in die Verstarkungselemente (8, 9, 10, 11, 
12) eingeklemmt sind. 

5. Palette nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verstarkungselemente lose einge- 
klemmt sind. 45 

6. Palette nach einem der AnsprOche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Unterteil (13) der 
Palette Kufen (19, 20, 21) aufweist 

7. Palette nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB Oberteil (1) und Unter- 59 
teil (13) der Palette mit zusammenwirkenden Zen- 
trierzapfen und Gegenzapfen (30) versehen sind. 

8. Palette nach einem der AnsprOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB, um eine Rutschsicher- 
heit bei Stapelung zu erm6glichen, die obere Flache 55 
des Oberteils (1) eine Umrandung (34) aufweist, 
und/oder daB die Breite der auBeren Kufen (19) in 
ihrem Bodenbereich kleiner als die Breite dersel- 
ben in ihrem oberen Bereich ist 

9. Palette nach einem der AnsprOche 4 bis 8, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB die Aussparungen rund 
oder schlitzfdrmig und die Verstarkungselemente 
Rohre (8, 9, 10, 1 1, 12) bzw. Flachstangen sind 

10. Palette nach einem der AnsprOche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB Oberteil (1) und Unter- 65 
teil (13) im SpiegelschweiBverf ahren zusammenge- 
schweiBt sind. 
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